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Classe : .............. REALISATION D'UN MARGUEPAGE

1. Introduction

Aprés avoir pris connaissance des fonctions de base du logiciel CharlyGRAAL, vous allez
concevoir le dessin d’un objet, le marquepage, qui sera usiné plus tard.

2. Dessin du marquepage
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Figure 1
TRAVAIL A FAIRE
1. En vous aidant de la figure 1 recherchez les coordonnées (X ; Y) des lignes 1 a 11
i Coordonnées Coordonnées
Rep. %Ut" .de - . Rep. Outil : -
essin 1°" point 2° point u 1*" point 2° point
@ : :
3 1 | Polyligne (5:9) ( ;) | E| 6 |Polylgne| (15;25) ( ;)
L
E | 2 | Polyligne | ( )« (: ) | 3| 7 |Polylgne C 5 ) ﬁ( C )
8 3 Polyligne ( ; )4"(100 ; 40) <Z( 8 Polyligne | ( ; ) J (90 ; 25)
a : — :
w | 4 | Polyligne (5;9) ( 7 ) | < | 9 |Polyligne| (15;39) ( ;)
-
5 | Polyligne| ( ; )% (100;20) 10 | Polyligne | ( 5 ) 4?( C)
11 | Polyligne | ( ; ) # (90; 35)

2. En vous aidant de la figure 1 recherchez les coordonnées (X ; Y) des arcs de cercle Al et A2

Re Outil de Coordonnées

P dessin Extrémité 1 Extrémité 2 Centre
Al Cercle et arc C 5 ) C ;) (95; 30)
A2 Cercle et arc C 5 ) C 5 ) (85; 30)
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3. Lancez le module CAO du logiciel CharlyGraal
(Démarrer > Programme -> Commande numérique > CharlyGRAAL-> Gcao3d)

4. Fichier > Nouveau puis entrez les dimensions du brut (110 ; 60 ; 1,5) et le pas de la grille (5)

proprietes @l
Général ]Dessin] Texte I Hachure} Entalinn] Surface]
Dimensions du brut Grille
¥ no mmn ¥ affichage
ke B0 o Paz |5 T
zZ |15 mm
Défaut
oK | e | s |

5. Enregistrez ce fichier sous le nom Marquepage suivi de votre Nom dans votre répertoire de travail
6. Tracez les lignes 1, 2, 3, 4 et 5.
7. Tracez les lignes 6, 7, 8,9, 10 et 11.

8. Tracez les arcs de cercle Al et A2

Fayon du congé ]
oK | Anruler |

10. Soudez tous les traits du pourtour de la piece (Sélectionnez les traits > Edition - Souder)
Le pourtour est constitué des lignes 1, 2, 3, 4 et 5 et de I'arc de cercle Al
11. Soudez tous les traits de la languette de la piece

La languette est constituée des lignes 6, 7, 8, 9, 10 et 11 et de I'arc de cercle A2

12. Cliquez sur l'icbne texte T Ecrivez le BONNE ANNEE _
2005 ou ce que vous voulez (maX|mum 15 caractéres) sachant
q Géométrie ]Texte ]

Position Dimenzions

| Teste | Police : Au choix _ an

/ n |—
o -

Position : (20 ; 25 ; 0) ; Dimensions : (60 ;10 ; 0) oot e oo

Geameti= | Origine de la sélection : Coin Bas gauche — ] e |_I

»

oK | Annuler | Aide |
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13. Appelez le professeur pour vérifier votre travail.
14. Enregistrez les modifications (Fichier > Enregistrer)
15. Quittez le logiciel.

Maintenant que nous avons terminé la conception de I'objet, nous allons passer a l'usinage.

3. Usinage du marque-page

Observons le marque-page de la figure 1. Il se décompose en trois phases d’'usinage :
— 1re phase : Gravure de BONNE ANNEE 2005
— 2° phase : Découpe du portor pour donner au marque-page sa forme finale
— 3° phase : Découpe de la languette

Nous utiliserons pour la 1re phase un outil & graver (pointe javelot) de diamétre 1 mm, qu'on
appellera outil 1
Nous utiliserons pour la 2° et la 3° phase un méme outil : une fraise de diamétre 2 mm, qu’on
appellera outil 2

3.1. Création du fichier d’usinage

TRAVAIL A FAIRE

1. Lancez le module Gcao3d du logiciel CharlyGraal
2. Ouvrez le fichier Marque-page toto qui se trouve dans votre répertoire de travail.
3. Lancez le module GFAO en cliquant sur I'icbne Module de FAO

30 j\ﬂ n?

4. Une fenétre apparait : vérifiez que le matériau choisi est bien le plastique tendre puis validez en
cliguant sur OK

A. PARAMETRAGE DE LA PHASE DE GRAVURE
5. Sélectionnez BONNE ANNEE 2005 :

Faites un clic droit > Décrire l'usinage...

6. Choisissez l'outil & graver pointe javelot 1 mm \i s rene EESEESSE
Cliquez sur Suivant

7. Entrez 0.3 mm comme profondeur d’'usinag€

Profondeur dusinage |03 . e Découpe

Cliquez sur Suivant puis sur Terminé
B. PARAMETRAGE DE LA PHASE DE CONTOURNAGE DU POURTOUR

8._Sélectionnez le pourtour
Faites un clic droit > Décrire l'usinage...
Choisir I'outil a fraiser fraise 2 tailles D =2 mm
Cliquez sur Suivant
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9. Choisissez Contournage Extérieur

\ _ Profongdens deessage 150000 i Découpe

10. Cliquez sur Découpe T

ée til |
—

| “"“"mage \PExlérieur Inkérigur

‘ycle d‘e poche ‘ r Fermeture automatique des

contaurs

11. Cliquez sur Suivant puis sur Terminé
C. PARAMETRAGE DE LA PHASE DE DECOUPE DE LA LANGUETTE

12._Sélectionnez la languette
Faites un clic droit > Décrire I'usinage...

Choisir I'outil a fraiser fraise 2 tailles D =2 mm :
Cliquez sur Suivant o dusinage .y, Décope |

13. Cliquez sur Découpe }

v

Centre outil

Contournage ‘

”"e de p'che ‘ r Fermeture automatique des

contours

14. Cliquez sur Suivant puis sur Terminé
Vous obtenez :

15. Enregistrez ce fichier sous le nom usinage marque-page dans votre répertoire de travail

D. SIMULATION DE L’USINAGE

16. Cliquez sur I'icbéne Simulation
Cliquez sur OK
Cliquez sur Simulation réaliste
Cliquez sur OK

| 3|

17. Cliquez sur Aspect Réaliste o
Lancez la simulation en cliquant sur le bouton vert

Vous obtenez

18. Cliquez sur le bouton rouge @‘ pour quitter la simulation

19. Enregistrez votre travail et demandez a votre professeur I'autorisation de passer sur la MOCN pour usiner
votre piece.
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3.2. Usinage de la piéce

Apres avoir terminé la conception, le paramétrage de l'objet, nous avons procéder a une
simulation de l'usinage, pour détecter des anomalies éventuelles dans la procédure. Maintenant nous
allons passer a l'usinage de du marquepage.

Vous allez passez sur la machine par groupe de 3 pour limiter le temps d’'usinage (carily a
les changements d’outils).

Vous allez utiliser un brut dont les dimensions sont: X =110, Y =180etZ =1,5.

TRAVAIL A FAIRE

1. Lancez le module Gcao3d du logiciel CharlyGraal

2. Ouvrez le fichier Marquepage3 qui se trouve dans le répertoire quatre.

3. Ecrivez a tour de réle le mot que vous voulez graver sur votre marque-page. Faites un clic droit sur

chaque mot - propriétés - entrez les valeurs indiquées ci-dessous :

Géométnie l Texte ]

Position
kS 20 i
i 145 i

mrm

%

[ Conzereer les proportions

Dimensiong

kS 0

0

17

mm

mn

mn

Origine de la sélection |—_

Géométrie lTe:.;te ]

Pasition

® 20 i

¥ a i

mnn

T

[ Conserver les proportions

Dimenzions

# 0

yilh

Origing de la sélection

| N

Géometnie ] Texte ]
Position

X i} i
i 5 i

Z i

11

[ Canzerver les proportions

Dimensions

#

Z

Origirne de la sélection

G0 i
Y 10 mm | ]
il mm

L B

4. Lancez le module GFAOQ en cliquant sur I'icbne Module de FAO

5. Une fenétre apparait : vérifiez que le matériau choisi est bien le plastique tendre puis validez en

cliguant sur OK
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6. Sélectionnez les 3 mots ensemble (utilisez la touche SHIFT) et faites un clic droit > Décrire
'usinage...

7. Choisissez I'outil & graver pointe javelot 1 mm. Cliquez sur Suivant
8. Entrez 0.2 mm comme profondeur d’'usinage. Cliquez sur Suivant puis sur Terminé

9._Sélectionnez les pourtours des 3 piéces et faites un clic droit > Décrire l'usinage...

10. Choisir I'outil a fraiser fraise 2 tailles D = 2 mm. Cliquez sur Suivant

11. Choisissez Contournage Extérieur et cliquez sur Découpe. Cliquez sur Suivant puis sur
Terminé

12. Sélectionnez les languettes des 3 piéces et faites un clic droit > Décrire I'usinage...
13. Choisir I'outil & fraiser fraise 2 tailles D = 2 mm. Cliquez sur Suivant
14. Cliquez sur Découpe. Cliquez sur Suivant puis sur Terminé

D. PRISES D’'ORIGINES ET USINAGE

16. Cliquez sur OK pour valider la boite de dialogue qui apparait.
17. Cliquez sur OK pour valider la boite de dialogue ci-dessous :
Gpilote

Attention, le plateau martyr sera entame sur une profondeur de 0.00 mm.

18. Vérifiez que la vitesse est bien réglée sur 8000 tr/min puis cliquez sur OK pour valider la boite de
dialogue ci-dessous :

Infarmation

E La vitesse de rotation de la broche est-elle a 5000 trimin et l'outil suivant est-il placé et pret a lemploi @ numéro 2
L]

Pointe javelot 1 mm
K | Annuler |

19. Cliquez sur la machine de l'icne Tableau de bord

20. Cliquez sur OK pour valider la boite de dialogue « Attention prise d’origine machine »

) ) , A i “' POF zur tous les aves |
21. Entrez les valeurs indiquées puis cliquez sur — —
. , - N . Mouvelles valeurs : 1915 | il 16E
Valider I'origine piéce et retour parking (]; ‘
"""'l-—-._.__._'__,_.-—-l"""

Annuler ‘ Walider I'origing piece et retour parking ‘

22. Cliquez sur le bouton vert pour lancer la phase de gravure. Validez les différentes boites de
dialogues

23. A lafin de la gravure, appelez le professeur pour changer l'outil.
24. Validez les différentes boites de dialogue pour reprendre I'usinage.

25. A la fin de l'usinage, ouvrez le capot pour retirer vos piéces

N’OUBLIEZ PAS DE NETTOYER LE POSTE DE TRAVAIL
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